
Тематична атестація
Тема: ПІДГОТОВЛЕННЯ МЕТАЛУ ПІД ЗВАРЮВАННЯ

На запропоновані питання вкажіть вірний варіант відповіді.

1. Що необхідно зробити якщо виникла тріщина в прихватці ? 

а)  вирізати прихватку      б)  виконати нову прихватку     в)  заварити тріщину

 

2. Куди слід направити зварювальну дугу при прихвачуванні  елементів різної 

товщини? 

а)  на елемент меншої товщини   б)  на елемент більшої товщини

в)  на середину з’єднання     г)  немає значення

3. Які основні вимоги пред’являються до діаметра електрода при виконанні 

прихваток? Він має бути -

а)  більшого діаметру      б)  меншого діаметру

в)  такого ж діаметру     г)  немає значення

4. Як відрізняється за величиною зварювальний струм при виконанні прихваток та 

подальшому зварюванню? 

а)  струм збільшують на 50-60 %        б)  струм зменшують на 20-30 %

в)струм збільшують на 20-30 %     г)  різниці немає

5. При якій товщині металу слід виконувати розробку кромок?

а)  2 – 3 мм     б)  3 – 4 мм.      в) 4 – 6 мм.   г) більше 4 мм.

6. Як слід виконувати прихватки при зварюванні фланців, циліндрів, шайб, трубних 

з’єднань?

а)  у шаховому порядку      б)  паралельно      в)  симетрично

  7. Якщо необхідно виконати двосторонню прихватку деталей то прихватки слід 

розміщувати ……….?



а)  у шаховому порядку    б)  з одного боку а потім з іншого      в)  одна навпроти одної 

8. Яку послідовність прихваток слід вибрати при з’єднанні в стик довгих листів?

а)  Немає значення        б)  2. 4. 1. 5. 3       в)  1. 2. 3. 4. 5.         г)  1. 4. 3. 5. 2.

9. На якій відстані від краю листа виконують прихватку?

а)  не більше 5 мм     б)  не менше 10 мм.     в)  починаючи з самого краю

г)  15 – 25 мм

10. Який вид зборки під зварювання слід виконати при виготовленні цистерн, 

резервуарів?

а)  по вузлову     б)  повну      в) послідовну
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